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|. Zakres dokumentu:

Dokument okresla wymagania techniczne materiatéw dostarczanych do firmy Agora
SA., ogdlne standardy jakosci wyrobéw produkowanych przez drukarnie, kontrolowane
parametry jakosciowe jak réwniez kryteria ich akceptaciji.

Il. Specyfikacja Techniczna Przygotowania Materiatéw do Druku

1. Sposéb przygotowania i dostarczania materiatéw cyfrowych

1.1 materiaty do druku nalezy dostarcza¢ na wskazany serwer: ftp.agora.pl.
Lokalizacje i dane umozliwiajgce dostep — login (nazwa uzytkownika) i hasto sg
udo-stepniane przez opiekuna po stronie drukarni

1.2. Strony powinny by¢ przygotowane w postaci plikow PDF w wersji 1.3 lub 1.4,
zgodnie ze specyfikacjg PDF /X-1a:2001
1.3. rozdzielczos¢ zdje¢ zawartych w plikach cyfrowych

Minimalna Optymalna Najwyzsza
250 dpi 300 dpi 450 dpi

Przystanie grafiki o nizszej rozdzielczosci niz minimalna oznacza akceptacje na
obnizenie jakosci reprodukcji danego zdjecia.

1.3. Rozdzielczosé obrazéw 1 bitowych nie powinna przekraczaé¢ 2400 dpi.

1.4. Elementy graficzne strony nie mogg zawiera¢ dotgczonych profili (brak
zatagowanych profili).

1.5. Elementy graficzne strony nie mogg zawiera¢ dotgczonych komentarzy opi (open
prepress interface).

1.6. Przed wystaniem materiatéw do drukarni zalecane jest sprawdzenie plikdw
odpowiednim programem, np. enfocus pitstop lub adobe acrobat od wers;ji 6.0 w celu
wykKrycia najczesciej pojawiajgcych sie btedow.

1.7. Zatermin dostarczenia materiatow cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia
kompletnych, nie wy-magajgcych poprawy materiatéw.

1.8. Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatéw cyfrowych moze spowodowac
opdznienie ekspedycji gotowego produktu, za ktére drukarnia nie ponosi
odpowiedzialnosci.

2. Generowanie plikéw
2.1. Drukarnia zaleca pliki kompozytowe pdf genrowane przez eksport z aplikacji

adobe lub QuarkXpress, bgdz powstate w wyniku konwersiji plikdw ps przy
uzyciu adobe acrobat distiler od wersji 4.0.
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2.2. Przy drukowaniu do pliku nalezy : zaznaczy¢, dotgczanie fontéw do pliku: drukarka
— preferencje drukowania— zaawansowane — czcionka TrueType — nalezy zmienic z
Podstaw czcionke urzgdzenia na Pobierz jako czcionke tadowang

2.3. W przypadku watpliwosci prosimy o przestanie plikow probnych i kontakt

z opiekunem tytutu.

2.4. W przypadku rozpoczecia wspotpracy przystanie plikéw probnych jest

obligatoryjne.



3. Stosowane ustawienia parametrow naswietlania CTP

3.1. Domyslnie drukarnia stosuje nastepujgce
parametry: raster klasyczny:
: * Katy rastra stosowane w drukarni wynoszg odpowiednio: K - 165°, C - 105°, M -
45°,Y - 90°
* Rozdzielczos¢ naswietlania 2400 dpi
» Liniatura jest zalezna od jakosci papieru od 120 — 150 Ipi.
* Ksztatt eliptyczny

3.2. Zastosowanie rastra o innych parametrach powinno by¢ wczesniej uzgodnione
z opiekunem tytutu.

4. Nazewnictwo plikéw

Nazewnictwo dostarczanych plikéw powinno by¢ zgodne z zasadami
nazywania plikdw w Gazecie Wyborczej. Zasady te przedstawione

sg ponizej. Pliki niewtasciwie nazwane nie bedg rozpoznane

przez nasz workflow.

Pliki majg nazwy umozliwiajgce doktadng identyfikacje (nr kolejny
kolumny, jej wersja, dzien edycji, zawartos¢ kolorystyczna).

Nazwa pliku sktada sie z 8 grup znakdw (w tym rozszerzenia),
wedtug nastepujacego klucza: mmddtttrrsss-vkdp.roz
Szczegotowy opis elementéw nazwy:

» mm — miesigc edycji

Miesigc edycji jest okreslany przez liczbe dwucyfrowg w zakresie
01-12.

» dd — dzien edycji

Dzien edycji jest okresSlany przez liczbe dwucyfrowg w zakresie

01-31.

» ttt — nazwa produktu

Nazwa produktu sktada sie z trzech znakdw. Bezposrednie przyporzadkowanie
liternictwa ustalane jest indywidualnie w fazie uruchamiania transmisji
plikdw.

» rr — oznaczenie mutacji (regionu)

Oznaczenie sktada sie z dwdch znakdw.

» §§S — numer strony

Numer kolumny jest okreslony przez liczbe trzycyfrowg sss w zakresie
001-999. W przypadku dostarczania catych montazy nalezy

podaé¢ numer najmniejszej kolumny montazu.

» v — wersja kolumny

Kolumna moze mie¢ dziewie¢ wersji w zakresie 1-9 (nastepnie D

do Z). Pusta kolumna oznaczana jest cyfrg 0, a jej nastepne wersje
literami A, Bi C.

» k — kolorystyka
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Okresla kolorystyke materiatow zawartych w pliku:
a — dla kompozytéw (petny CMYK),
b — dla kolumny jednobarwnych, czarnych.
» d — drukarnia
Okresla drukarnie, w ktdrej bedzie drukowany produkt:
P — wszystkie drukarnie Agory,
T — dla drukarni w Tychach,
L — dla drukarni w Pile,
W — dla drukarni w Warszawie,
Z — dla drukarni w Pile i Warszawie,
C — dla drukarni w Tychach i Warszawie,
A — dla drukarni w Tychach i Pile.
I — dla drukarni Winkowski (Pita),
R — dla drukarni Winkowski (Radzymin)
p — zawartosc pliku » Tutaj proponuje okreslac rodzaj papieru na jakim ma byc¢
drukowany produkt
P — plik zawiera pojedynczg kolumne,
1. R — plik zawiera kompletny montaz
4.1. W przypadku nie zastosowania sie do schematu nazewnictwa plikow drukarnia
ma prawo ob-cigzyc¢ klienta dodatkowymi kosztami poniesionymi z tytutu zapewnienia
odpowiedniej jakosci produktu.
4.2. W nazwie pliku nie wolno umieszczac¢ polskich znakéw, spacji oraz znakéw
specjalnych (*>!? <:/\itp.). Dopuszczalne jest tylko zastosowanie znaku
podkreslenia _ jak
w powyzszych przyktadach.

Uwaga

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ schematu nazewnictwa plikow, gdyz nazwa pliku
stanowi podstawe do dalszych procesow technologicznych przebiegajgcych
automatycznie.

5. Uktad graficzny

5.1. Kazda strona powinna posiadac spady o wielkosci co najmniej 5 mm ze
wszystkich stron.
5.2.  Wazne elementy tekstowe lub graficzne powinny znajdowac sie w odlegto$ci nie
mniejszej niz 5 mm od linii ciecia.
5.3. Wielkosc¢ trim box’'u musi by¢ zgodna z formatem strony netto.
5.4. Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:

« dla krojow jednoelementowych 6 pt

« dla krojow dwuelementowych 7 pt

Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze

WYNOSi:
« dla krojow jednoelementowych 8 pt
« dla krojow dwuelementowych 10 pt

11



Uwaga! Nalezy unikac sktadania czarnych tekstéw z wiecej niz jednego koloru.

5.5. Najmniejsza dopuszczalna grubosc linii to 0,2 pt. Linie wykonane w kontrze lub

w wiecej niz jednym kolorze powinny mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 0,75 pt.

5.6. W celu uzyskania wiekszej gtebi czarnego w obszarach apli nalezy generowac go
Z 4 koloréw. Aby uzyskac wiasciwe skladowe CMYK nalezy wygenerowac czarny ( np.
kwadrat) w RGB lub Lab ( 0,0,0) przekonwertowac go percepcyjnie do profilu przy
uzyciu odpowiedniego dla danego papieru, profilu. Nalezy odczyta¢ wartosci CMYK i te
wartosci uzy¢ do zbudowania czarnego o powiekszonej gtebi koloru.

5.7. Czarne teksty o wielkosci mniejszej lub rownej 24 pt powinny by¢ nadrukowane
na wielobarwne tto (overprint) — za nadanie atrybutu overprint odpowiada DTP
Zleceniodawcy.

5.8. Czarne teksty powyzej 24 pt mogg by¢ wykonywane z 4 koloréw zgodnie ze
skladowymi podanymi punkcie 5.6.

5.9. Wszystkie elementy graficzne strony muszg by¢ przygotowane w przestrzeni
barwnej cmyk. elementy graficzne i zdjecia przygotowane w innych przestrzeniach
barwnych takich jak RGB, czy Lab sg automatycznie konwertowane do przestrzeni cmyk
metodg renderingu perceptualnego. Wszystkie stosowane kolory dodatkowe (spot
colours) np. systemu pantone® muszg by¢ zamienione na CMYK.

5.10. W oprawie zeszytowej wystepuje zjawisko wypychania sktadek, co ilustruje
ponizsza tabela. wewnetrzne sktadki zostajg odsuniete od grzbietu o wartosci zalezne
od grubosci papieru i numeru sktadki. zjawisko to powoduje zmniejszenie efektywnej
szerokosci strony i przesuniecie zawartosci graficznej kolumny co w skrajnym przypadku
moze doprowadzi¢ do obciecia elementow graficznych znajdujgcych sie przy
zewnetrznej linii ciecia. aby temu zapobiec, zleceniodawca powinien w programie do
sktadu zwieksza¢ margines zewnetrzny poszczegolnych stron kolejnych sktadek o
wartosci podane w tabeli, zachowujgc pozostate marginesy oraz wielkos¢ strony.

Sktadki 54 g/m: 60 g/m: 70 g/m2 80 g/m:2 90 g/m2
16-ki [mm]

1 — — — — —

2 0.35 0.5 1.0 1.0 1.0

3 0.6 1.0 15 15 15

4 1.0 1.5 2.0 2.0 2.0

6.Separacja.

6.1. Do separowania nalezy uzywac profilu ICC wtasciwego dla rodzaju papieru na
ktérej odbywa sie druk.

Dla papieru gazetowego nalezy uzy¢: ICC PSO_SNP_Paper_eci (TIL = max 260%)
Dla paieru gazetowego ulepszonego: PSO_INP_Paper_eci (TIL= max 260%)

Dla papieru SC : ICC SC_paper_eci (TIL = max 270%)

Dla papieru LWC: ICC PSO_LWC_Standard_eci (TIL = max 300%)

Profil ICC udostepnia opiekun tytutu. Nalezy stosowacé profile zalecane przez drukarnie,
wykorzystanie innych profili ICC jest mozliwe tylko po uzgodnieniu z opiekunem tytutu.
6.2. Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawnos¢ przeniesienia na formy
drukowe plikéw przygotowanych niezgodnie z powyzszymi zaleceniami, oraz
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zawierajgcych obiekty pochodzgce bezposrednio lub posrednio z programu coreldraw,
autocad. Ma réwniez prawo odmowic przyjecia plikdw wykonanych niepoprawnie.

7. Materialy wzorcowe

7.1. Zalecane jest dotgczanie proofa kontraktowego do kazdej strony .

7.2. Proofy kontraktowe powinny by¢ wykonywane po ostatniej korekcie plikow
przekazanych do druku.

7.3. Do wykonania proofa kontraktowego nalezy zastosowac profil ICC uzyskany od
opiekuna tytutu .

7.4. Na kazdym proofie kontraktowym musi by¢ podany tytut, numer publikacji, numer
strony, nazwa pliku i data wykonania proofa oraz nazwa zastosowanego profilu icc.

Na kazdym proofie kontraktowym musi sie rowniez znajdowa¢ pasek kontrolny
Ugra/FOGRA Media Wedle v. 2.2 lub 3.0. Brak opisu lub paska uniemozliwia
wykorzystanie proofa kontraktowego jako materiatu wzorcowego w drukarni.

7.5. W przypadku akceptacji druku przez klienta materiatem wzorcowym dla
maszynisty staje sie sktadka zaakceptowana i podpisana przez klienta, tzw OK. odbitka.
7.6.  Druki z poprzednich edycji nie stanowig proofa kontraktowego, moga stanowi¢
jedynie punkt odniesienia dla maszynisty.

7.7. Jezeli klient nie dostarczy proofow kontraktowych, to proces druku odbywa sie do
wspotrzednych Lab barw pierwszorzedowych okreslonych ponizej, zgodnie z
zaszeregowaniem papieru do wtasciwej grupy :

Fogra 46 (Standard LWC_heatset)

L a b
C 56,00 -37,00 -42,00
M 47,00 71,00 -4,00
Y 84,00 -1,00 88,00
K 20,00 1,00 2,00

Fogra 40 (SC_heatset)

L a b
C 54,96 -35,58 -38,27
M 47,61 66,22 -2,83
Y 82,75 -0,64 86,06
K 22,40 1,08 2,29

Fogra 48L (Improoved Newsprint heatset)

L a b
C 57,99 -28,99 -35,96
M 52,01 58,02 -1,99
Y 82,02 -1,00 72,02
K 31,99 1,04 3,00
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Fogra 42 L (Standard Newsprint heatset)
L a b
C 51,62 -26,72 -31,48
M 49,36 53,22 -0,39
Y 75,87 0,53 67,82
K 27,65 0,94 1,52

lll. Podstawowe Normy Jakosciowe Produkcji

1. Proces drukowania
1.1. Kolor :

1.1.1. Kolorystyka gotowego wyrobu powinna by¢ jak najbardziej zblizona do kolorystyki
dostarczonego przez wydawce prawidtowo wykonanego proofa kontraktowego.

1.1.2. Wymagania odnosnie proofow kontraktowych.

Na kazdym proofie powinien znajdowac¢ sie pasek kontrolny Ugra/FOGRA lub pasek
udo-stepniony przez opiekuna tytutu. kazdy dostarczany do drukarni proof powinien byc¢
opatrzony certyfikatem potwierdzajgcym poprawnos$¢ jego wykonania. Proof musi by¢
wykonany z profilem ICC udostepnionym przez drukarnie za posrednictwem opiekuna
tytutu..

1.1.3. Jezeli proof wykonany jest niezgodnie ze specyfikacjg to nie stanowi proofa
kontraktowego. W takich przypadkach materiatem wzorcowym bedzie sktadka
podpisana podczas druku przez klienta.

1.1.4. Gestosci optyczne procesu drukowania dobierane sg tak, aby na papierze danej
grupy i na danych farbach uzyskaé wartosci Lab pél petnych CMYK odpowiadajgce
wartosciom Lab barw pierwszorzedowych .Wartosci Lab podane sg w pkt 7.7
1.1.5. Tolerancja parametrow druku nakfadu w odniesieniu do skfadki zaakceptowane;j
przez klienta, bgdz przez uprawnionego pracownika drukarni jest okreslona w tabeli
11,strona 16 Normy ISO 12647-2 jako wartosci Variation tolerance
1.1.6. Ocena zgodnosci barwy pomiedzy proofem kontraktowym a wydrukiem jest
przeprowadzana wzrokowo, w o$wietleniu standardowym D50, 500 Ix .

1.1.7. Jezeli jest to konieczne dla uzyskania optymalnej zgodnosci z materiatem
wzorcowym wartosci Lab pdl petnych mogg wykraczaé¢ poza granice tolerancji okreslone
W normie iso 12647-2.

1.1.8. W celu zapewnienia najlepszej jakosci reprodukcji barwy wzgledem poprawnie
wykonanego proofa kontraktowego, drukarnia moze zastosowa¢ dodatkowy proces
optymalizacji danych wejsciowych.

1.2. Pasowanie koloréw :
1.2.1. Dopuszczalne odchylenie pasowania kolorow kolejno po sobie nadrukowywanych
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Akceptowalne Nieakceptowalne
<0,2 mm > 0,2 mm

1.3. Ztam i utozenie stron :
1.3.1. Dopuszczalne odchylenie ztamu od linii ztamu

Akceptowalne Nieakceptowalne
<+ 1mm >+ 1mm

1.3.2. Dopuszczalne odchylenie utozenia stron w sktadce wzgledem siebie

Akceptowalne Nieakceptowalne
<z 2mm >+ 2mm

1.3.3. Za nieprawidtowo wykonany ztam uznaje sie taki, ktéry powoduje zagniecenia
papieru, jego zmarszczenia itp. uniemozliwiajgce poprawne odczytanie tresci lub
ilustraciji.

1.4. Klejenie na papierach trudno wsigkliwych (MWC, LWC)
Istnieje mozliwos$c¢ ,wylewania sie” kleju poza linie klejenia. 1.5. Tolerancja perforowanie
podczas druku od linii teoretycznej dla perforacji wzdtuznej i poprzecznej

Akceptowalna Nieakceptowalna |
<2mm >2mm

1.6. Ze wzgledu na specyfike procesu drukowania offsetowego heat-setowego
towarzyszy mu zjawisko scierania farby z zadrukowanej powierzchni. Drukarnia dotozy
wszelkich mozliwych staran, aby zjawisko to byto zminimalizowane, ale nie moze
zagwarantowac jego catkowitej eliminaciji.

1.7. Ze wzgledu na specyfike procesu drukowania offsetowego heat-setowego
towarzyszy mu zjawisko falowania papieru. Drukarnia dotozy wszelkich mozliwych
staran, aby zjawisko to byto zminimalizowane, ale nie moze zagwarantowac jego
catkowitej eliminaciji.

1.8. Ocena skali btedu. We wszystkich przypadkach podstawg do okreslenia
procentowej ilosci wadliwych sktadek bedg skfadki rewizyjne odktadane na podstawie
indywidualnych ustalen w klientem

2. Proces oprawy introligatorskiej.

2.1.  Wymiar obciecia dopuszczalne
Odchylenie wymiaru obciecia egzemplarza w stosunku do wymiaru nominalnego
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Akceptowalne

Nieakceptowalne

Ciecie czotowe

Ciecie w g_k’)wce i n6zkach <+ Tmm

<+ 1mm

>+ Tmm

>+ 1Tmm

2.2. Roéwnolegtos¢

obciecia

Dopuszczalne odchylenie réwnolegtosci dwoch brzegdw oprawy mierzonych po zgieciu

zeszytu na pot.

Akceptowalne |

Nieakceptowalne

<+ 2mm

>+ 2mm

2.3. Utozenie stron

2.3.1. Dopuszczalne pionowe odchylenie w utozeniu stron pomiedzy sktadkami

Nieakceptowalne

Akceptowalne
<+ 2mm

>+ 2mm

Skfada sie na to suma dopuszczalnych odchyleh z poprzedzajgcych proceséw
technologicznych:

dopuszczalne odchylenie ztamu od linii zlamu wynoszgce £ 1 mm,
dopuszczalne odchylenie pomiedzy sktadkami £ 1 mm.

2.3.2. Dopuszczalne odchylenie szerokosci egzemplarza pomiedzy oktadkag
a srodkami w oprawie zeszytowej (spowodowane kurczeniem papieru, roznicg
wilgotnosci, gramatury)

Akceptowalne | Nieakceptowalne
<x1Tmm >+ 1mm

2.4. Oprawa zeszytowa

Za prawidtowg uznaje sie oprawe zeszytowg, w ktdrej: sktadki pozostajg potaczone i nie
rozdzierajg sie w miejscu wykonanych ztamoéw na skutek zastosowanych zszywek,
zszywki wystepujg w zleconej ilosci (na jedng krawedz).
Jako prawidtowe kwalifikuje sie zszywki, ktore:
- trwale utrzymujg potgczenie krawedzi zeszytu,
- dopuszczalna tolerancja potozenia zszywek w kierunku prostopadtym do linii
grzbietu wynosi:

Akceptowalne

Nieakceptowalne

<+ 1Tmm

>+ Tmm
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3. kryteria akceptacji dostawy
Dostawe uwaza sie za zgodng ze zleceniem jezeli przynajmniej 98% produktu
posiada parametry jakosciowe mieszczace sie w zakresie tolerancji dopuszczalnym

przez niniejszg specyfikacje.
Drukarnia zastrzega sobie mozliwosc¢ réznic +/- 2 egzemplarze w paczkach.
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