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1. ZASADY TECHNICZNE PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUKU.

v" Pliki muszg by¢ przygotowane w standardzie PDF/X-1a

<\

Wszystkie fonty musza by¢ osadzone.

v Wszystkie uzyte kolory opisane sa w przestrzeni CMYK - nie uzywamy koloréw w przestrzeni barwnej RGB lub
Lab.

v Wszystkie przezroczystosci musza by¢ sptaszczone.
Pliki sa zgodne z standardem Acrobat 4.0 (PDF/X-1a:2001) lub Acrobat 5.0 (PDF/X-1a:2003).

Rozdzielczosé¢ obrazkow kolorowych oraz gray scale powinna miescic si¢ w zakresie 150 - 300 dpi, a rozdzielczos¢
map bitowych powinna wynosi¢ 600 dpi

AN

MediaBox, TrimBox i ArtBox musza by¢ zdefiniowane.
Pliki nie moga zawiera¢ profili ICC (maja by¢ przekonwertowane do przestrzeni barwnej CMYK).
Pliki nie moga zawiera¢ opisow MetaDanych (tak jak to definiuje standard PDF/X-1a).
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PDFy moga by¢ generowane bezposrednio z aplikacji

2. WIELKOSC STRONY :

Wymiary obrazu
Przyblizony format Wymiary PDFa (pole zadruku) w Wymiar gotowego produktu
PDE ie
A-4 195 x 175 x 243 195 x 263
263
A-3 265 X 265(- 10) x 385** 280 x 410
385
A-2 385 x 385 x 530 280 x 410
530

* dane podane sa w milimetrach.

gdzie:
dla formatow A-4 i A-2 obraz musi by¢ wyposrodkowany.

**dla formatu A-3 obraz musi zawiera¢ biaty 10 mm wewnetrzny margines (w przypadku taczenia stron,
margines nalezy zadrukowa¢ —w tym przypadku drukarnia nie ma mozliwosci wstawienia kostek

densytometrycznych).

Uwaga. Rysunki stron poszczegdlnych formatow znajdujg si¢ w oddzielnych instrukcjach wymienionych na koficu
niniejszego opracowania




3. ELEMENTY GRAFICZNE
W celu uzyskania jak najwickszej zgodnosci wydruku z oczekiwaniami w druku gazetowym zwojowym nalezy
przestrzega¢ ponizszych zalecen:

v Definicje wszystkich czcionek wystepujacych w pracy muszg by¢ osadzone w pliku.

v" Minimalny stopiefi pisma jednokolorowego:
jednoelementowego wynosi 6 pkt
dwuelementowego wynosi 8 pkt

v Minimalny stopien pisma wielobarwnego :
jednoelementowego wynosi 9 pkt
dwuelementowego wynosi 11 pkt

Uwaga ! Nalezy unika¢é skladania czarnych tekstow z wiecej niz jednego koloru
v Do drukowania w kontrze nalezy stosowa¢ fonty typu Bold nie mniejsze niz 12 pt.
v" Przy projektowaniu strony publikacji wskazane jest korzystanie z ZALEWKOWANIA.

v" W celu najwierniejszego odwzorowania przestrzeni barwnej nalezy stosowaé profil ICC dostarczony
przez Agora SA : Coldset_ DG26_TIL225 K90_ModGB (TVI : 26 % dla pola 50% ).

v' Sumaryczny stopien pokrycia w obszarach cieni:
a. Maximum Black : co najmniej 90 %
b. C+M+Y+K: 225% (TIL - Total Ink Limit)

c. Wartos¢ 225 % jest warto$cig absolutnie nie przekraczalng, Co oznacza, Ze najciemniejsze czesci
obrazu nie posiadaja wigkszego sumarycznego nafarbienia niz 225%.

Nalezy zwroci¢ uwage, ze powyzsza zasada dotyczy rowniez materialdow pozyskiwanych z zewnatrz i
umieszczanych na stronach redakcyjnych gazety.

Przekroczenia warto$ci dopuszczalnego TIL skutkujg odrzuceniem wszelkich reklamacji powigzanych z
kolorystyka, brudzeniem, odcigganiem czy przebijaniem farby na druga strong wstegi papieru.

v" Nalezy stosowa¢ GCR na poziomie medium.

4. STANDARDY PROCESU DRUKU GAZETOWEGO

v' W procesie drukowania na papierach gazetowych réznica pomigdzy skrajnymi
kolorami moze wynosi¢ 0,3 mm.
v' W trakcie druku ilo$¢ farby podawanej na papier typu SNP (Standard Nesprint)
WYynosi:
C,M,Y=09D
K =1,10 D, z tolerancjg +/- 0,05D .
(d\lVarunki pomiarowe: Status E, filtr polaryzacyjny, zerowanie wzglgdem podtoza, pomiar na czarnym
podiozu)

v W procesie ztamywania gazet do formatu A3 oraz A4 pozycja ztamu moze ulega¢ przesunieciu.
Przesunigcie to moze wynosi¢ +/- 3mm liczac od pozycji nominalnej ztamu.




5. STANDARDY PROCESU OPRAWY INTROLIGATORSKIEJ.

WYMIAR OBCIECIA

Dopuszczalne odchylenie wymiaru obcigcia egzemplarza w stosunku do wymiaru nominalnego

Akceptowalne

Nieakceptowalne

Ciecie w gtéwce i ndézkach

<+ Tmm

>+ Tmm

Ciecie czotowe

<+ Tmm

>+ Tmm

ROWNOLEGLOSC OBCIECIA
Dopuszczalne odchylenie rownolegltosci dwoch brzegdéw oprawy mierzonych po zgigciu zeszytu na pot.

Nieakceptowalne
>+ 2mm

Akceptowalne
<+ 2mm

UWAGA! W przypadku oprawy A3 lamanej do A4 tolerancja rownoleglosci dwoch brzegow ze wzgledow
technologicznych zostaje zwi¢kszona o 1mm i finalnie wynosi +/- 3mm

ULOZENIE STRON
Dopuszczalne pionowe odchylenie w utozeniu stron pomigdzy sktadkami

Akceptowalne
<+ 2mm

Nieakceptowalne
>+ 2mm

Sktada si¢ na to suma dopuszczalnych odchylen z poprzedzajacych procesow technologicznych:
- Dopuszczalne odchylenie ztamu od linii ztamu wynoszace + 1 mm,
- Dopuszczalne odchylenie pomiedzy sktadkami + 1 mm.

KURCZENIE SIE PAPIERU

Dopuszczalne odchylenie szerokos$ci egzemplarza pomigdzy oktadka a srodkami w oprawie zeszytowej
(spowodowane kurczeniem papieru, réznica wilgotnosci, gramatury)

Akceptowalne
<+1mm

Nieakceptowalne
>+ 1 mm

OPRAWA ZESZYTOWA

Za prawidlowa uznaje si¢ oprawg zeszytows, w ktorej: sktadki pozostaja potaczone i nie rozdzieraja Si¢ w miejscu
wykonanych ztaméw na skutek zastosowanych zszywek oraz zszywki wystepuja w zleconej ilosci (na jedna
krawedz).
Jako prawidtowe kwalifikuje sie zszywki, ktore:

- Trwale utrzymujg potgczenie krawedzi zeszytu,

- Dopuszczalna tolerancja potozenia zszywek w kierunku prostopadtym do linii grzbietu wynosi:

Akceptowalne
<+ Tmm

Nieakceptowalne
>+ Tmm




6. WYSYLANIE MATERIALOW DO DRUKU.

WYSYLANIE STRON TESTOWYCH ORAZ WYSYLANIE GOTOWYCH STRON.

Do przeprowadzenia prawidtowych testow nalezy przesta¢ cata gazete zgodnie z wczesniej wystanym
zamowieniem (instrukcja zawarta w pliku: Pliki.avi).

Zamoéwienie musi by¢ dostarczone do drukarni do godziny 15:00 dnia poprzedzajacego proponowang date druku.

Nazewnictwo plikéw:

mmddtttrrsss-vi<dp.pdf

Szczegotowy opis elementow nazwy:
mm — miesigc edycji (okreslany przez liczbe dwucyfrowa w zakresie 01-12).
dd — dzien edycji (okreslany przez liczbe dwucyfrowg w zakresie 01-31).
ttt — nazwa produktu (liternictwa ustalane jest indywidualnie dla klienta).
rr — oznaczenie mutacji (liternictwa ustalane jest indywidualnie dla klienta).

— numer strony (okreslany przez liczbe trzycyfrowg w zakresie 001-999)

v — wersja kolumny (kolumna moze mie¢ dziewie¢ wersji w zakresie 1-9 (nastepnie A do Z)).3
— kolorystyka (okresla kolorystyke materiatdéw zawartych w pliku) gdzie:
— dla kompozytow (petny CMYK),
— dla kolumny jednobarwnej, czarnej.

d — drukarnia (okresla drukarnie, w ktorej bedzie drukowany produkt) gdzie:

3 Nalezy pamigetac, ze jezeli zostanie wystana kolumna z wyzsza wersja, fakt ten nalezy potwierdzi¢ telefonicznie z
operatorem w
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drukarni.

p — wszystkie drukarnie Agory, t —

dla drukarni w Tychach,

| — dla drukarni w Pile,

w — dla drukarni w Warszawie,

z — dla drukarni w Pile i Warszawie,

¢ — dla drukarni w Tychach i Warszawie,

a — dla drukarni w Tychach i Pile.pdf — rozszerzenie pliku.

FTP.

Drukarnie Agory udostepniaja mozliwos¢ wysytania plikow za posrednictwem protokotu FTP, ale w momencie
wykorzystywania go drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za jako$¢ druku* — brak weryfikacji plikow przez
system SOW.

Korzystajac ze $ciezki FTP nalezy stosowa¢ nazewnictwo plikow zgodne z opisem znajdujacym sig¢ na

stronie nr 5.

*) UWAGA !

W przypadku wysytania materiatow do druku inna $ciezka niz system SOW (System Obstugi Wydawcow) klient
bierze cata odpowiedzialnos¢ z tytutu przestania plikow do druku, tym samym nie bedzie wszczeta procedura
reklamacyjna w przypadku pojawienia si¢ btedow w druku.

W przypadku wysylania materiatéw do druku z bledem, klient bierze cala odpowiedzialnosé za wskazany
przez system bledny element graficzny / strong. Tym samym nie bedzie przez klienta wszczeta procedura
reklamacyjna, w przypadku pojawienia si¢ bledéw w druku dotyczaca tego elementu/strony.

KRYTERIA AKCEPTACIJI DOSTAWY.

Dostawe uwaza Sie za zgodna ze zleceniem jezeli przynajmniej 99% produktu posiada parametry jakosciowe
mieszczace si¢ w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejsza specyfikacje.
Drukarnia zastrzega sobie mozliwos¢ roznic +/- 2 egzemplarze w paczkach.

DOKUMENTACJA POWIAZANA

Instrukcja przygotowania materiatow dla formatu A-2
Instrukcja przygotowania materiatow dla formatu A-3
Instrukcja przygotowania materiatow dla formatu A-3 na spad
Instrukcja przygotowania materiatow dla formatu A-4
Instrukcja przygotowania materiatow dla formatu A-4 na spad
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